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£*inv ntion coacerne une installation de recuit continu 
pour tubes et autres corps or ux, uotamment pour tubes enroules 
en oouronnes, dans une atmosphere de gaz reaotife, pour 1 decala- 
minage dea surfaces de ces tubes on autre b corps oreux, aveo ineuf- 
5 flatioa d ! un gas non oaydant dans les tubes ou autres eorps creux 
pour le decalamlnage de leur surface interieure. 

Ainsi q/u 1 !! eat bien connu, avant d f $tre soumis k un trai- 
tement ulterieur, par example k un etirage ou allongement en 
vue de la fabrication de tubes de precision, les tubes ou autres 
10 corps oreux. doivent nice ssair erne nt Stre deealimines, aoit par 
attaque chimiqiie, soit par recuit blano.Pour l 1 execution du re- 
cuit de deoalaminage* il est dejli eonnu d f tttiliser des fours, 
par example dea fours k cloolie ou des fours continue k rouleaux 
dans leaquels la reduction s'effeetue sous atmosphere protectri- 
15 ce. Un inconvenient ae ces fours connus consists en ce qVils «* 
peuvent assurer *ue la reduction de la calamine portee par la 
surface exterieure de ces tubes ou autres corps, 

lie decalamlnage Intfirieur des tubes du autres corps creux, 
notamment des tubes euroules en couronnes, est rendu difficile 
20 par le fai*t qu'au moment ou ils sont charge* dans le four, les 
tubes sont remplis d'sir atmospherique. En raison des conditions 
de pression regnant dans la ohambre £ erm4e d'uu four, la surface 
interieure des tubes n l entre pas automatiquement en contact avee 
le gaa, de eorte q.ue le aeoalaminage de eette surface ne ae pro- 
25 duit pas dans tons les cas. 

Le but de l 1 invention est de re"aliser une installation qui 
assure I 1 insufflation du gaz k l^ttterieur des tubes, et par 
consequent, la reduction de la surface interieure des pieces k 
recuire, cette insufflation de gaz devant se produire pendant 
30 ie recuit, 

I*iuvention parvient 8t r^sbudre ce problfeme : k cet effet f 
1* installation de recuit en continu comporte un dispositif d»in- 
sufflation mobile, muni de raccords et qui pareourt la chambre 
du four en m8me temps que le produit It recuire. 

35 Salon une forme de realisation de l f invention, dans un 

four continu k rouleaux et k parole fixes, les raecerds de gas 
sont guides le long de la parol du four et parcourmt la longueur 
de cette parol en accompagnant le produit k recuire, la vitesse 
de transport du produit k reouire et la vitease d f avance des 

40 raccords de ga* etau.t synchro niBees. Ii'isolemeut necessaire de 
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l^tmoepkere interieure du four est assure, par xemple au m y □ 
d»uu joint coulissant. L f insufflation du gaz k l«iuterieur du 
produit a recuire, notamment loraqu'll e^git da couronn s d tu- 
bes, s'effectue, 4 partir des raceorde de gaz mobile, par l^n- 

5 termeaiaire de tuyaux de raocordemeat flexibles qui se deplaoeat 
aTe o lea raocords et qui eon* raooord^s eux-mftmes k uae extremi- 
te des oourounes de tubes par des elements de raocordement appro- 
pries, Ces elements de raooordement eont munis d»un clapet qui 
empSche le gaz de s^ehapper avant le brancbement des tuyaux flexi- 

10 blee sur lea tubes et apr&s la separation des tuyaux flexibles, 
Le gaz. est fourni, soit par uu reservoir de grande longueur qui 
attend le long de la parol da four, soit par des bouteilles de 
gaz ou autres reservoirs de gaz qui aecompagnent le mouvement 
dea racoords. Dans le cas ofc le gaz est debite par un reservoir, 

15 le retour du dispositif d 1 insufflation k sa position de depart 
s'effeotue par retour des elements de raceordement, de l*extreaite 
de sortie du four, apres la sortie du produit k recuire, jus^u 1 * 
l»extremite d 1 entree du four en passant k l^xterieur de ©a der- 
nier. 

20 Selon un mode de realisation de I 1 invention, le dispositif 

d 1 insufflation du gaz est guide au-dessus et au-dessous du lour, 
et il est udeeasaire d'empSeher le gaz de eortlr du four. 

Bans les installations oomportant des fours k parois mobiles, 
par example des fours h soles tournaates, les racoords de gaa sent 

25 fixes rigidement k la parole du four, l 1 insufflation du gaz dans 
la oavite interieure des produits k recuire est assume avantageu- 
aement par 1 1 intermediaire d«un pot tournant preru au milieu du 
four. 

Des modes de realisation de l f invention seront deertts ei- 
30 apres k titre d'exemplesnon limitatifs, aveo reference aux dessina 
annexes dans lesquels t 

- la figure 1 represents un four eontinu k rouleaux equipe 
d»un diapositif d 1 insufflation du gaz, place au-dessus du cbemin 
de rouleaux ; 

35 - la figure 2 represent e un detail du four de la figure 1 

k plus grande eohelle ; 

- la figure 3 represents un detail d f un four k sole tournan- 
te muni d f un dispositif d 'insufflation ; et 

- la figure 4 est une coupe de la parol du four muni d'une 
40 ohambre d •alimentation en gaz. 



3 



2267379 



Aveo t£± Irenes aux figures 1 et 2, le four 1 est muni 
d f un table d'entr* 2 et d»une table de sorti 3 d stirpes h 
reeevoir le produit k recuire qui est ici cons tit u6 par dea tu- 
bes enroul^s en couronnes 4» Au-dessus du chemin de rouleaux? 

5 est dispose uu dispositif 6 d* insufflation de gas qui se prolon- 
ge k l'extSrieur du four jusqu'au point 8 au-deasua de la table 
d f entree 2. Ce dispositif 6 oomporte i k des intervalles d^termiu^aj 
dea raecorda 7 destines k reeevoir des Pigments de raccordement, 
et dea raecorda 15 par leaquela le dispositif revolt le gas. 

10 Le branckement de ofeaque oouronne de tube au dispositif d 'insuffla- 
tion 6 s'effeetue avaut l f entree de cette oouronne de tube daus 
le four, au soyen d*un 616ment de raccordement qui se s Spare au- 
tomatiquemeat de cette couroaoe 4 arant que cette derui&re ae 
sorte du four, sous l r effet de la tractiou qui s'exeree k oe ao- 

15 meat, et qui est raaen£ & la.position de depart par le tuyau 
flexible aaua fin qui ciroule ea cirouit fermd. 

SuiTaut uue variaute, noa representee, une on plusieurs 
oouronnee de tubes sout raooorddes k uae bouteille ou us reservoir 
de gas qui ciroule daus le four aveo la eu les couroanes, et qui f 

20 apr&s avoir 4t6 retir&de la table de sortie, est k nouveau rea- 
plie et ramen£e k la position de depart* 

La figure 3 represent e uue installation ^ui coaperte uu 
four k sole touraante et daua laquelle lea raocords tubulairea 
11 appropri^s aout montes rigidement daus la parei aobile 10 du 

25 four, L'alimentatlon en gaz de traiteaent s'effeetue, solt au 

centre, par I'interatfdiaire d f ua r accord & pet tournant 12, selt 
par l'interaddialre de bouteilles de gas qui circulent daus le . 
four en accompagnant le produit k traitor. 

La figure 4- reprgsente une autre forme de resolution du pro- 

30 blfcme de 1* alimentation en gaz. Lane ce caa, on utilise des cbam- 
bres individuelles 9 accouplSee autre elles. Cos chambres 9 sont 
aliaentdes en gaz aous presaion par uae.eliambre d* alimentation 13 
qui ne oomporte qu'une tubulure fixe 1+ d'_ arrive du gaz, Oes chaa- 
brea- individuelles 9 pSnfetrent dans la eliambre d" alimentation k 

35 I'extr&altS d'eutr^e du four et sortent de cette ehambre 13 k 
l'extnSmite de sortie du four, la chambre d» alimentation 13 eat 
Isolde k joint 6tanche das cliambres d 9 Insufflation 9 par des 
garnitures d^tancineitS connues qui eapdehent les pertea de gas 
protectant Dans ce type de solution t on peut ae dispenser de 

40 clapet auti-retour. 
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REV ESDI OAII OHS 

1 - Installati n ae reoult eontinu pour tubes ou autrea 
corps creux, notamment pour tubes enroules en couroanes, dans un 
atmosphere de gas reeotif , pour le deealaminage des surfaces de 
cea tubes ou autres corps creux, avee insufflation d'un gas aen 
oxydant dans les tubes ou autres corps creux pour le deoalamina- 
ge de leur surface interieure, cette installation etaat caracte- 
risee en ce qu'elle comprend an dispositif d' insufflation mobile, 
muni de raccords et qui parcourt la eavite interieure du four 

en meme temps que le produit a recuire. 

2 Installation aelon la revendioation 1, oaraeteriaee en 
ce que ie dispositif d' insufflation est dispose au-desaua ou 
au-deseous du cbemin a rouleaux de transport du produit a recui- 

5 - Dispositif selon la revendioation 1, earaeterise en ce 
que, lorsqu'elle comporte un four a parol mobile, lestuyaux de 
racoordement du dispositif d • insufflation sent fixes rigidement 
a la paroi du four et sent relies a la source de gas par un 

joint rotatif • ^ 
4 - Dispositif selon l'une des revendleationa 1 et 2, 
oaraoteriee en ce qu'elle comporte des chambres d • insufflation 
couplees entre elles, use obambre d'alimestatioa centrals et une 

tubulure d'arrivee fixe. 

5.- installation Belon la revendioation 1, caraeterisee en 
ce que le dispositif d « insufflation oat compose de bouteilles ou 
autres reservoirs de gas, independents les uns des autres qui 
parcourent le four en aocompagnant le produit a reouire et qui 
sont munis d'un ou plusieurs raccords. 
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